








フォーミングアングル
標準製作寸法（等辺アングル）

2 × 20 × 20 × 4,000 （2種） Type 2

2 × 25 × 25 × 4,000 〃 〃

2 × 30 × 30 × 4,000 〃 〃

2 × 40 × 40 × 4,000 〃 〃

3 × 15 × 15 × 4,000 〃 〃

3 × 20 × 20 × 4,000 〃 〃

3 × 25 × 25 × 4,000 〃 〃

3 × 30 × 30 × 4,000 〃 〃

3 × 30 × 30 × 6,000 〃 〃

3 × 40 × 40 × 4,000 〃 〃

3 × 40 × 40 × 6,000 〃 〃

3 × 50 × 50 × 6,000 〃 〃
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サ　イ　ズ

t × A × B × L （mm）

SUS 304

Kg/m Kg/P 2B CG Kg/m Kg/P 2B CG

SUS 430
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継ぎ目なし、長さ自在、
均一な形状、美しい仕上がり。

材質、表面仕上げ、断面形状は以下の通りです。

材　質

SUS304

一般用

2B
BA

CG
HL

SUS430 備　考

一般用 ●他の品種、材質についてはご相談ください。

●他の表面仕上げについてはご相談ください。
●保護被膜の有無。

●他の品種、材質についてはご相談ください。

2B
BA

CG
HL

①当社オリジナル製品（P8、9、10参照）
②特殊ロールフォーミング断面図事例（P11、12参照）

表面仕上げ

ロールフォーミング
断面形状

ステンレス
フォーミング

ステンレスフォーミング

仕様

用途 素材
◉業務用厨房及び食品機器部材
◉シャッタースラット、水切りほか
◉建築用部材

◉コンベアーのレール材及び骨組み材
◉グレーチング枠材

◉水槽の内部構造材及び補強材 ◉熱間圧延、冷間圧延ステンレス鋼材
◉医療器具部材
◉冷凍機枠組み材
◉架装車用部材

1種（Type 1）=1.5t
2種（type 2）=0.7t
図中Rは、角部の曲率半径を示す。
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Cold Formed ANGLE

（不等辺アングル）

3 × 18 × 30 × 4,000

3 × 23 × 30 × 4,000

3 × 28 × 30 × 4,000

3 × 35 × 30 × 4,000

3 × 41 × 30 × 4,000

3 × 53 × 30 × 4,000

3 × 67 × 50 × 4,000

1.05

1.17

1.28

1.45

1.59

1.88

2.69

4.20

4.68

5.12

5.80

6.36

7.52

10.8

サ　イ　ズ

t × A × B × L （mm）

SUS 304

Kg/m Kg/P 等辺及び不等辺を問わず、下記範囲内で、どのようなサイズでも製作可能です。

製作可能範囲（等辺及び不等辺アングル）JIS G4320に準拠

3

2
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（mm）

板
厚
（t）

辺幅（AまたはB）

〈製造可能範囲〉

※下記製造可能範囲以外はご相談下さい。

高品質・高精度・形状は均一で、高耐食性、高強度で経済性に優れています。3

ロールフォーミングなので継ぎ目がなく、長さは自在に選択・指定できます。2

美麗な仕上げ。
BA仕上げ、HL仕上げの銀白色で、シンプルな美しさを追求した成形品です。1

ステンレスフォーミングの特長










